
Ciclo di Lavorazione 

«Si definisce ciclo di lavorazione la 

successione delle  operazioni da compiere per 

la produzione di un  particolare meccanico, nel 

rispetto delle indicazioni  fornite da disegno 

esecutivo, o l’assemblaggio di un complessivo 

(un gruppo o sottogruppo meccanico)» 
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Ciclo di Lavorazione 

Funzione  che  stabilisce  un  insieme  ordinato  di  

operazioni  che permettono  a  un  pezzo  greggio  o  

semi-lavorato  di  raggiungere, attraverso passi 

successivi, la forma finale. 
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Cosa si intende per PIANIFICAZIONE del ciclo di lavorazione? 
 



Ciclo di Lavorazione 

 Analisi critica del disegno del progetto 

 Scelta del greggio (tipo, dimensioni, materiale) 

 Scelta dei processi di lavorazione e della sequenza di fasi. (es: trattamenti 

termici) 

 Raggruppamento delle operazioni in sottofasi. 

 Scelta della sequenza delle operazioni. 

 Scelta delle tolleranze 

 Scelta degli utensili 

 Scelta dei parametri di taglio(qualità superficiale) 

 Scelta o progettazione delle attrezzature. 

 Scelta degli strumenti e procedure di controllo 

 Calcolo dei tempi e dei costi di fabbricazione (regime di produzione) 

 Stesura dei fogli di lavorazione e del programma per macchina CNC 

Passi principali 
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Ciclo di Lavorazione 
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Ciclo di Lavorazione 
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Esempio Ciclo di Lavorazione 

Perno forato 
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Esempio Ciclo di Lavorazione 

Perno forato - Cartellino 

8 



Esempio Ciclo di Lavorazione 

Perno forato - Cartellino 
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Esempio Ciclo di Lavorazione 

Perno forato - Cartellino 
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Esempio Ciclo di Lavorazione 

Perno forato - Cartellino 
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Esempio Ciclo di Lavorazione 

Perno forato - Cartellino 
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Le voci normalmente usate per esprimere le condizioni di taglio e le  
corrispondenti unità di misura, sono: 

- velocità di taglio (V)                                         [m/min] 

- velocità di taglio per la mola (Vt)                     [m/s] 

- numero di giri o numero di corse (n)               [g/min  o  corse/min] 

- Profondità di passata (p)                                  [mm] 

- avanzamento (a) lunghezza di lavoro (l)         [mm/giro  o  mm/min] 

- numero di passate 

- lunghezza di lavoro (l)                                     [mm] 

 

foglio analisi operazioni 
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I tempi sono sempre espressi in minuti centesimali. 

 
Quelli normalmente presi in considerazione sono: 

 tempo operatore con macchina ferma tmf; 

 tempo operatore con macchina in avanzamento manuale 

tmm; 

 tempo operatore con macchina in lavoro tml; 

 tempo macchina in avanzamento automatico tma; 

foglio analisi operazioni 
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Perno forato – foglio analisi operazioni 
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Perno forato – foglio analisi operazioni 
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Perno forato – foglio analisi operazioni 
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Perno forato – foglio analisi operazioni 
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